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1/ voskovy
model odlitku

2/ sestaveny voskovy
stromecek

3/ obaleny stromecek

4/ vytavovani vosku

5/ odlévani

6/ odlity stromecek
po odstranéni keramiky

7/ vysledny
odlitek

KDYNIUM, akciova spolecnost
Kdyné, vyrabi odlitky metodou
vytavitelného modelu.

Princip této metody spociva v tom, ze
se voskovy model budouci soucasti
obali Zaruvzdornou keramickou hmo-
tou, po vysuseni keramiky se vosk
vytavi a do takto vyrobené formy se
nalije roztaveny kov. Po zchladnuti se
keramicka skorepina rozrusi, odlitky se
oddéli od vtokovych soustav a odisti.

Hlavni pfednosti popisované techno-
logie je vysoka povrchova a rozmérova
jakost. Kvalitni keramické hmoty jsou
totiz schopny pfi obalovani dokonale
sejmout i nejjemnéjsi detaily povrchu

a nedélena skorepinova forma je
zarukou pro presné odlitky bez pre-
tokl,vyraznych délicich rovin a nalitkd.

Jiz od roku 1954 pracuje slévarna ve
Kdyni jako zakazkova, pro Siroky okruh
zakaznikl. Dlouholeté zkuSenosti
potvrzuji, Ze nejlepsich vysledkl a
nejvysSiho vyuziti pfednosti presné
litych odlitkt je dosazeno pfi intenzivni
spolupraci kontruktért a techniku, ktefi
navrhuji vyrobky,sestavy, ¢i systémy,
ve kterych maji byt odlitky pouzity a
nasich slévarenskych technologt ,ktefi
jsou prfednimi odborniky ve svém
oboru.

Dokonalym vyuzitim vS§ech moznosti
metody Ize zvladnout i neobycejné
sloZité a komplikované tvary soucasti.
Navrhovanim optimalnich tvar(, vhod-
nym zaoblenim hran,zZebrovanim ¢&i
vyleh&ovanim Ize docilit kvalitnich

Presnost odlitkd uvadi tabulka 1.
Sortiment odlévanych materiall je uve-
den v samostatné priloze. Po dohodé
se slévarnou je mozné odlévani i né-
kterych dal$ich materialt pozadova-
nych vlastnosti.

Hmotnost vyrabénych odlitk(i se
pohybuje v rozmezi od nékolika gramt
do cca 20 kg.

Pfi poptavce na presné lité odlitky
zpracujeme nabidku,v€etné navrhu
provedeni odlitku.

Jesté pfed zahajenim sériové vyroby
ma vSak nase slévarna zajem ziskat
vSechny dulezité informace o vyrobku
z dlivodu zodpovédnosti a ruéeni za
bezpecnost podle platnych norem.

Po prijeti objednavky vyrobime vzo-
rové odlitky a po jejich odsouhlaseni
muizeme zahajit sériovou vyrobu.

Pro vzorovou i sériovou vyrobu odlitkd
zajisti ve vlastni konstrukci a vyrobeni
modelového zafizeni, jehoz cena bude
kalkulovana zvlast. Vedle vlastni vyro-
by odlitki a modelového zafizeni
nabizime kompletni obrobeni odlitkd
na modernich CNC strojich.

Nasi snahou je uspokojit zakaznika jak
technickou urovni odlitkd, tak i kvalitou
a vCasnosti dodavek. Zavedeny sys-
tém fizeni kvality vyroby je certifikovan
podle QMS ISO/TS16949:2009,EMS-
ISO 14001-2004.

Zku$eny tym odbornych pracovniku
a.s. KDYNIUM je vzdy pfipraven feSit
Vase pozadavky a poskytne Vam i po-
radenskou sluzbu a pomoc pfi feseni




Konstrukce
a vykresova
dokumentace

DYNiU

Creo a AUTOCAD

Vyroba forem

ocelové nebo ze slitin hliniku
obrabéné na klasickych i CNC strojich

Lisovani voskovych
modelt

5 druht vstrikolist

Vytavovani vosku

poloautomatické autoklavy
boilerklavy

Vyroba keramickych forem

4 kontinualni linky s fetézovym dopravnikem
pracovisté s primyslovym robotem

Vypalovani keramickych
skorepin

tuneloveé elektrické odporové pece
plynova kruhova pec

Taveni a odlévani

Oddélovani odlitka

Chemické cisténi odlitkt

Apretace a dokoncéovani
odlitkt

Ostatni ¢innosti

Kontrolni a zkusebni ¢innost

stfedofrekvencni indukéni tavici pece,
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Montaz

Obalovani - robot

Odlévani - pec
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DYNiU

max.

Oceli k nauhli¢ ovani

znacka| C | Mn| Si | ¢r | Ni Mo V | W | WNr zkratka ||

0,11 0,60 0,20 0,90 max.
0,19 1,00 0,50 1,30 0,40

X 42 2828 GS-15CrV 4

GS-15 CrNi 6

0,17 0,50 0,20 max. max. | Cumax. Cr+Ni+Cu
0,25 0,90 0,50 0,30 0,40 0,30 max. 0,90

42 2603 1.1150 Ck 22.8

0,17 1,10 max. 1,00 max. max. max.
0,22 1,40 0,40 1,30 0,50 0,10 0,10

max.

0.20 1.7147 X20 MnCr 5

1.7147

Oceli k zudlecht’ovani

znacka|l ¢ | Mn | Si |l ¢ | Ni | Mo vV | w lWNr zkratka |
020 | 120 | 020
x | 422809 | "ol o | 0% 1.1160 22 Mn 6

028 | 040 | 0,20
X 42 2605 038 | 080 | 050 1.0528 C30

0,32 0,50 0,30 0,90 0,90 0,15 .
1.6511 0,40 0.80 0,50 120 1.20 0.25 1.6511 GS-36 CrNiMo 4

0,40 0,40 0,20
42 2660 050 | 080 | 050 1.1191 GS-Ck 45

0,45 | 0,60 0,30 0,80 0,15
X 42 2830 0.55 1,00 0,80 110 0.25 1.8159 GS-50 CrV 4
0,55 | 0,80 0,17 0,90 0,10
15 261 062 | 110 | 037 | 120 02 1.8161 58 CrV 4

0,18 | 050 | max.
1.0619 023 | 120 | 0,60 1.0619 GP 240 GH




DYNiU

Korozivzdorné austenitické oceli

znacka | ¢ I mnl Si | ¢cr [ Ni Mo Vv [ wilwnNe zkratka

max. 0,50 0,50 18,00 | 8,00 .
X 42 2931 015 1.20 120 | 21,00 | 11,00 1.4312 G-X 10 CrNi 18-8

max. max. | max. | 18,00 | 8,00 .
X 1.4308 0.07 150 150 | 20,00 | 11,00 1.4308 G-X 5 CrNi 19-10

max. max. | max. | 18,00 | 9,00 2,00 .
1.4408 1.4408 G-X 5 CrNiMo 19-11-2
0,07 1,50 1,50 | 20,00 | 12,00 2,50

Nb min. 8x % C| _
max. 1,0% G X 5 CrNiNb 19-11

Korozivzdorné feriticko-martenzitické oceli

| znacka| ¢ | mnl| Sil cr I Ni |l Mo | v I W IWNr zkratka
max. 0,30 0,30 12,00 max.
422905 | " | U 7 oo | 100 1.4006 G-X 10 Cr 13

42 2907 G-X30Cr13

98 Cr 17

max. max. max. | 12,00 3,50 max. max. | max.
X 1.4317 1.4317 G X4 CrNi 13-4
0,06 1,00 1,00 | 13,50 5,00 0,70 0,08 0,2




DYNiU

Ndstrojové oceli

znacka| ¢ | mn| Si |l ¢r | Ni Mo vV | w il WNr zkratka |

0,55 0,60 1,50 0,70 max.
58 Cr4
X el 0,65 0,90 1,90 1,00 0,35

110 Wer V 5

42 2999 ’ 192 CrwV 12

Zdruvzdorné oceli

znacka! € I\ Mn | Si | ¢r | Ni Mo V | W1 WNr zkratka |

14873 | 040 | 080 | 200 117,00 800 080 | 4873 | G-X 45 CrNiw 189

42 2932 : G-X 25 CrNiSi 189

G- X 25 CrNiSi 18-9

Litiny
| Znacka C I mnl si|l ar | Ni Mol VI WIWN zkratka |

EN-GJS-400-15 chemical composition is not prescribed 0.7040 GGG 40
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Hlinikové slitiny

|V znacka | Si | Mg | Ti | cu | Fe | Mn | Ni | Zn | AL | zkratke

I 424334

EN AC-42200

AlISi7Mg0,6

Specidlni slitiny

11 max. | 050 | 2500 3,50 61,00 | max.
x | REAL096
140 | 030 | 250 | 2800 5,00 6500 | 500
300 | 110 | 060 | 29,00
. e 31,00 ------




Tabulka 1
Délkové rozmérové tolerance odlitkii -DCT

» Rozmérové odiitkové presnosti - DCTG
Jmenovity rozmér [—pcTG | DCTG | DCTG | DCIG | DCTG | DCTG
(mm) 4 5 6 7 8 9

- <10 0,26 0,36 0,52 0,74 1 15
>10 <16 028 0,38 0,58 0,78 1.1 16
>16 <25 03 042 0,58 0,82 1.2 17
>25 <40 - 0,46 064 09 13 18
>40 <63 - - 0,7 1 1,4 2
>63 <100 - - 0,78 1,1 1,6 2,2
>100 | <160 - - 0,88 1.2 18 25
>160 | <250 - - 1 14 z 2.8
> 250 <400 - - 1,1 1,6 2,2 3,2

Tabulka 2

Tolerance primosti odlitkd

Jmenovity rozmér Geometrické odlitkové presnosti - GCTG
GCTG
(mm)
5]
= <10 0,27
>10 <30 04
> 30 <100 0,6
>100 <300 0,9
> 300 <400 14
Tabulka 3
Tolerance rovinnosti odlitkd
Jmenovity rozmér Tolerance rovinnosti - GCTG
GCTG GCTG
(mm)
4 5]
- <10 0,27 0,4
>10 <30 04 0,6
> 30 <100 0,6 0,9
> 100 <300 0,9 14
> 300 <400 1,4 2

Tabulka 4
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VSeobecné tolerance primosti a rovinnosti
TFida presnosti Tolerance primosti a rovinnosti pro rozsah jmenovitych délek
Znacka do 10 pres 10 pres 30 pres 100 pres 300
do 30 do 100 do 300 do 400
H 0,02 0,05 0,1 0,2 0,3
K 0,05 0,1 0,2 0,4 0,6
L 0,1 0,2 0,4 0,8 1,2
Véeobecnd tolerance kolmosti
Trida presnosti Tolerance kolmosti pro rozsah jmenovitych délek kratsi strany
Znacka do 100 pres 100 do 300 pres 300 do 400
H 0,2 0,3 04
K 0.4 0,6 0.8
L 0,6 1,0 1,5
Véeobecnd tolerance soumérnosti
Trida presnosti Tolerance soumérnosti pro rozsah jmenovitych délek
Znacka do 100 | pfes 100 do 300 pres 300 do 400
H 0,5
K 0,6 0,8
L 06 | 10 15
|_VSeobecné tolerance kruhového hdzeni ]
Trida presnosti Tolerance kruhového hdzeni
H 0,5
K 0,2
L 0,5
Mezni tchylky délkovych rozmérli kromé zkoseni hran
Trida prresnosti Mezni tchylky
Znacka Nazev 05do3 | ples3do6 | pres6do3o | PeS30  pies 120
f jemna + 0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2
m stredni +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5
c hruba +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2




KDYNiUM

Zajistéeni kvality

Vedeni a.s. KDYNIUM si uvédomu-
je nutnost realizovat a zdokonalovat
systém Fizeni jakosti dle mezinarod-
nich norem za ucelem pfesného spl-
néni pozadavku zakaznika v kvalité,
cené a terminu dodavek.

KDYNIUM a.s. ma zavedeny certifikova-
ny systém fizeni jakosti,ktery splfiuje po-
Zadavky norem ISO/TS 16949:2009,
ISO 14001:2004

Vyroba odlitkil a kontrolni operace probiha-
ji dle pisemnych zadani specifikovanych
v objednavkach zakazniku.

Utvar fizeni jakosti disponuje kontrolnim
a zkusebnim zafizenim umoznujicim vysta-
vovani inspekcénich certifikatu dle normy
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1/ Automobilovy prumysl
2/ Odlitky pro €erpadla
3/ VSeobecné pouziti

4/ Zbrojni pramysl

5/ Ostatni odlitky




